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Kompakt Adagolo Egység KDE

A Kompakt Adagolé Egység (KDE) a minimum mennyiség kenéshez lett kifejlesztve. Kitlnik a nyitott, atlathaté kivitelével,
ami direkt rogzitést tesz lehetévé, a megmunkalo gépeken. Felszerelve egy WERUCON® adagolé pumpaval, két
adagolo-fuvoka csatlakoztatasi lehetéseggel, ami idedlissa teszi a hasznalatat, furégépekre, flirészekre, vagy esztergak-
ra. A ken6anyag-leveg6 keverék direkt, célozottan a munkadarabra, ill. a megmunkal6 gépre van feljutatva, igy lehet-
séges a kenbanyag felhasznalas csokkentését elérni. A WERUCON® adagolo6 technika elényeibdl a véllalkozasok, és a

kdrnyezet, egyarant profital.



Minimal Mennyiség Ke-
nés (MMS) WERUCON®
technologiaval

Minden olyan folyamatnal, ahol a surlédas minimalisra
csokkentése vagy veddfiimmel torténd konzervalasa a
feladat, a minimal mennyiségi kenés a kéltségoptimali-
zalb és kornyezetbarat megoldas. A termelési folyamat
soran egy masik kenéanyagra valo atallas gyakran
magas koltségekkel jar.

A WERUCON® adagolasi technikaja rendkivul fejlett,
igy az adagol6 egység kdnnyen illeszthetd a hasznalni
kivant ken6anyagokhoz.

Vevoink a legmodernebb minimal mennyiségi kenést
alkalmazhatjak a forgacsolas és forgacsolas mentes
megmunkalasok tertletén anélkll, hogy magas atalla-
si koltségek merulnének fel. A minimal mennyiségi ke-
nési rendszer nagymértékben csdkkenti a kenéanyag
felhasznalast az egyenletes kenésnek kdszdénhetben.
A koltségek jelentdsen csdkkennek és ezéltal a kor-
nyezeti terhelés is csokken. A ken6- illetve hiitéanyag
rugalmas felhasznalaséat nagyteljesitmény( adagolo
pumpak teszik lehetdvé.

A sajat fejlesztésl adagold pumpak a kilénbdzé
viszkozitasu kenéanyagokhoz illeszthetéek. Ez

nem csak azt jelenti, hogy a kenéanyagok széles
skalajahoz alkalmazhat6ak, hanem azt is, hogy a
klls6 hémérséklet ingadozasaitol fliggetlen, biztonsa-
gos megmunkalast garantalnak.

A WERUCON® adagol6 fuvokak kiképzésének
kdészénhetben, a befljasra keril6 levegdé megfeleld
beallitasa mellett, a kereskedelemben elérhet6
kenbanyagok felhasznalasakor nem képzddik kod.
Ezaltal a munkatér kérnyezetét az egészségre artal-
mas, a tidébe bejutd cseppekkel (areszolok) nem
terheli.

Sokoldalu felhasznalas

Direkt felszerelésre tervezett, mint pl. meglévé beren-
dezésekre a komplett adagol6 integralhatd, idealis
furégépekre, esztergakra, flrészekre.

A folyamat biztos, reprodukalhaté kenéanyag ada-
golas bedllités, garantalja az optimalis kenést a
megmunkalasi folyamatnak, fliggetlenil a kérnye-
zeti valtozasoktol, mint pl. hdmeérsékletvaltozasok.

A munkadaraboknak ill. szerszamok egzakt kenése
emeli a megmunkalas minéségét, a szerszamok élett-
artalmat és altalaban a szerszamok tisztitasa felesle-
gesé valik. Ezaltal On kéltség, és mindségi elénydket
célozhat meg.

Egyszeru kezelés

A kenbanyag mennyisége két beallitasi értéktdl fligg,
melyek az adagol6 pumpén és az impulzus-generato-
ron allithatok. Az adagol6 pumpan a bedllitds egy ana-
I6g skalan (leolvaséas: 0.02 skalabeosztas) torténik.

A Minimal mennyiségi

kenés (MMS) elonyei

+ Nincs kendanyag atallas

+ Megszilinnek a hlt6folyadék kezeléséhez kapcso-
16d6 kéltségek

+ Nincsenek maradvanyok a munkadarabokon,
szerszamokon és a gépeken

* Nem kell mosni a munkadarabokat

» Megszinik a bonyolult hiitéfolyadék keringteté
rendszer hasznalata. Nem szlkséges felfogd
tekno, védofal, sz(ir6, stb.

+ Magasabb szerszam élettartam.

« Magasabb vago sebesség érheto el.

+ Magasabb fellileti minéség, és precizebb
munka darabok

+ Nincs toxikus leveg6 szennyezés a
munkakdérnyezetben

« Elkerllhet6 a bér kenéanyaggal valo érintkezése

+ Nincs kornyezeti terhelés. Kenbanyagaink biolégi-
ailag lebomlanak.

Tovabbi informaciok: www.werucon.de
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Elméleti tovabbitasi mennyiség az adagolo

pumpanak
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Specifikaciok

+ 1 Werucon adagol6 pumpa
- Max. tovabbitott mennyiség = 35 mm/Ioket
+ Max. pumpa frekvencia = 160 I6ket/perc

35

+ 1 impulzus generator

+ 1 nyomasszabalyozé szelep, sz6ré-levego
er6sség szamara.

-+ Max. 2 koaxialis téml6 garnitura/ adagold
favoka
+ Max. hossz egyenként 10 m lehet

+ Elektromos, monostabil inditéasi szignal az
adagolashoz, 24V/DC, 24V/AC, 110V/AC,
230V/AC

- Kendanyagtartaly, finom sz(rével
Terfogat = 1,0 liter
« Ures jelzés szenzorral

+ Préslevego ellatas, min. 4 bar, max. 7 bar
doboz (haz)
« Falra régzithetd acéltartd(enciankék)

+ Max. Tovabbitott mennyiség kb. 5Smm3/perc

Tartozékok

* Hordoz6 fogantyd
+ Adagolo-fuvokak, sokoldalu kivitelben
« Labkapcsol6

Opcionalis bovités
Nagyon folyékony kenéanyagoknal pulzus-kompen-

zator hasznalatat javasoljuk, ami a kenéanyag folya-
matos és egyenletes szérasképét biztositja.

Pontkenés esetében pl. lemez lapokndl, a
feszultségmentesité modul megakadalyozza a
kenbanyag esetleges utan cséppenését.

Alternativak
MDA

+ Adagolé automata max. 6 pumpaval és 2 impulzus
generétorral

+ Robosztus kivitel, femhazzal

« Konfiguralasi lehetéségek, sokoldall ipari

felnasznalas

MDB

+ Adagol6doboz max. 2 adagolé pumpaval és 2 fuvoka
csatlakozéval

« Zarhato burkolat (haz), kezel6 felllettel

+ Sokoldald, ipari felhasznalas

DSS

« Tulnyomasos kendrendszer, kapcsolhato
sz6rb-szelepekkel

+ Folyamat biztos szalagkenés



WERUCON GmbH

A WERUCON® az autbipar és gépgyartas tertletén
kindl mérnoki szolgaltatdsokat, a gyartashoz egyedi
berendezéseket. Vezetd szerepet tolt be a modern
adagolas technikaban. A marka er6ssége a megoldas-
orientalt mérndki szolgaltatassal kombinalt Gzemkész
berendezések gyartasa, szallithsa és karbantartasa.

A WERUCON® altal gyartott berendezések egyedi
gyartasuak, amik méretiket és felszereltségiket te-
kintve a megrendeld igényeihez igazodnak.

Technikank, az Onék kenéanyagara

A WERUCON® adagolas technika a folyamat biztos
és pontos forgacs, és forgacsolas mentes fémmeg-
munkalas tertletén egyarant alkalmazhato6.

A berendezések f6leg olyan helyeken jelennek meg,
ahol elengedhetetlen a minimal mennyiségi kenés
alkalmazasa.

Az adagolé-pumpas technolégia nyoman a kenés
kevéssé fligg a munkakérnyezet feltételeitdl és
egyenletes kenést biztosit. A minimal mennyiségi
kenés innovativ technolégiai szallitéjaként kendanyag
gyartokkal mikddnek egydutt, mely keretében a jovébe
mutato fellletkenési eljarasokat dolgoznak ki.

Kapcsolat:

WERUCON GmbH
Nantes utca 3
28309 Bréma / Németorszag

Tel: +49 (0)421 /2230 85 - 0
Fax: +49 (0)421 / 22 30 85 - 99

E-Mail: info@werucon.de
www.werucon.de

Magyarorszagon forgalmazza:
EVVA Hungéria Kift.
8000 Székesfehérvar

Farkasvermi ut 87.

Tel: 06 22/500 - 757
Mobil: 06 30/9469 - 770
Szerviz: 06 30/4714 - 318
Fax: 06 22/500 - 758
weboldal: ww.evva.hu
email: evva@evva.hu
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