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Mikro Adagol6 doboz MDB

A Mikro Adagolé Automata ipari hasznalatra kifejlesztett minimalkené berendezés. A rendszer egyesiti a preciz
koltségcsokkentd minimal mennyiségi kenést, a teljesitményer6s pumpak rugalmassagaval. A rendszerhez szamos
ken6anyag illeszthetd. A berendezés 6 WERUCON® pumpaig szerelhet. A pumpak széles és pontos beallitasi tartoma-
nyanak es a szerkezet massziv kivitelezésének kdszonhetéen a berendezés sokoldalian hasznalhaté a forgacsolas és
forgacsolas mentes fém megmunkalas teriletén. A kenbanyag-levegd keverék kédmentes felvitelének kdszdénhetben a

kenbanyag felhasznalasanak jelentds csokkenése és az egészségre artalmas kodképzddés minimalizalasa érhetd el.



Tovabbi informac

Mikro Adagolo Doboz MDB

Minimum mennyiség
kenés (MMS) WERUCON®
technologiaval

Minden olyan folyamatnal, ahol a surlédas minimalisra
csokkentése vagy véddfiimmel torténd konzervalas

a feladat, a minimal mennyiségi kenés a koéltségop-
timalizalo és kérnyezetbarat megoldas. A termelési
folyamat soran egy masik kenéanyagra valé atallas
gyakran magas koéltségekkel jar. A WERUCON®
adagolasi technikaja rendkivul fejlett, igy az ada-

gol6 egység kénnyen illesztheté a hasznalni kivant
kenbanyagokhoz.

Vevobink a legmodernebb minimal mennyiségi kenést
alkalmazhatjak a forgacsolas és forgacsolas mentes
megmunkalasok teriletén anélkll, hogy magas atalla-
si koltségek merulnének fel.

A minimal mennyiségi kenési rendszer nagymértékben
csokkenti a kenbanyag felhasznalast az egyenletes
kenésnek kdszdnhetben. A kdltségek jelentbésen csok-
kennek és ezaltal a kdrnyezeti terhelés is csdkken.

A kené- illetve hltéfolyadék rugalmas felhasznalasat
nagyteljesitményl adagol6 pumpék teszik lehetévé.

A sajat fejlesztésl adagold pumpék a kilénbdzd visz-
kozitasu kenbanyagokhoz illeszthetéek. Ez nem csak
azt jelenti, hogy a kendanyagok széles skalajahoz
alkalmazhatdak, hanem azt is, hogy a kiilsd
hémérséklet ingadozasaitél flggetlen, biztonsagos
megmunkalaséat garantalnak. A WERUCON® adago-
16 fuvokak kiképzésének kdszdnhetben, a beflijasra
kertl6 levegd megfeleld beallitdsa mellett, a keres-
kedelemben elérheté kendanyagok felhasznalasakor
nem képzddik kdd. Ezaltal a munkatér kdrnyezetét
az egészségre artalmas, a tidébe bejutd cseppekkel
(areszolok) nem terheli.

Sokoldalu felhasznalas

A Mikro Adagol6é Doboz egyidejileg két megmunkala-
si folyamatot tud ellatni. Forgacsolas soran a farék,
flirészek, marok stb. megfelelé kenése a szerszamok
vagy munkadarabok pontos kenése altal biztositott.

A WERUCON® pumpa technolégia a savos kenés,
valamint a forgacsolas mentes fémmegmunkalas
soran alkalmazott fellileti kenés esetén is alkalmaz-
hat6. A Mikro Adagol6 Doboz all6 ill. falra szerelhetd
véltozatban is kaphato.

Egyszeru kezelés

A kenbanyag mennyisége két beallitasi értéktdl fligg,

a beallitas az adagoldé pumpan és az impulzus-
generatoron torténik. Az adagol6 pumpan a beallitas
egy analog skalan (leolvasas, 0.02 skalabeosztas)
torténik. A ken6anyag tovabbitd6 mennyiség mindenkor
ismételhetéen varialhato. A szlikséges kenbanyag
mennyiség felhordasa barmikor megismételhetd,
médosithato.

A Minimal mennyiségi

kenés (MMS) elonyei

+ Nincs kenbanyag atallas

+ Megszlinnek a hiitéemulzi6 kezeléséhez kapcso-
16d6 koltségek

 Nincsenek maradvanyok a munkadarabokon,
szerszamokon és a gépeken

* Nem kell mosni a munkadarabokat

+ Megsziinik a bonyolult hiitéfolyadék keringtetd
rendszer hasznalata. Nem szlikséges felfogd
teknd, védéfal, sz(ird, stb.

» Magasabb szerszam élettartam

» Magasabb vago sebesség érhetd el

+ Magasabb fellileti minéség, és precizebb
munka darabok

+ Nincs toxikus leveg6 szennyezés a
munkakoérnyezetben

« Elkeriilhet6 a bér hitéemulziéval valé érintkezése

+ Nincs kornyezeti terhelés. Kenéanyagaink
biologiailag lebomlanak.

iok: www.werucon.de
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Specifikaciok

- Max. 6 x adagol6é pumpa
» Max. tovabbitott mennyiség = 35mm3/I6ket
» Max. pumpa frekvencia = 160 I6ket/perc

» Max. 2 x impulzus generator

» Max. 2 x nyomasszabalyozo6 szelep

- Max. 12 koaxialis témlégarnitira/adagol6-
favoka
» Max. hossz. egyenként 10 m

+ Elektromos, monostabil inditasi szignal az ada
golashoz, 24V/DC, 24V/AC, 110V/AC, 230V/AC

» Parhuzamos vezérlés: Az egész adagol6 auto
mata egy vezérléssel aktivalhato

« Kiilén vezérlés: Minden adagolé pumpa, és
favoka egyenkeént, vagy csoportban is aktivalhatd

- Ken6anyagtartaly finomsz(irével, méret: 1.0 liter,

3.0 liter, 5.0 liter

« Uresedés jelz6 szenzor

- Siiritett leveg6 ellatas min. 4 bar, max. 8 bar

« Porszort, fémhaz, zarhato ajtoval

- Tovabbitott mennyiség kb. 5 cm3/perc

Tartozékok

+ Rogzit6 készlet, ill. tartdkeret

+ Sz6r6 cella

« Labkapcsol6

« Testre szabhat felszereltség

+ Adagolo-fuvokak kilonbozé kivitell vezetékekkel

Opcionalis bovités

Nagyon folyékony kenbanyagoknal pulzus-kompen-
zator hasznalatat javasoljuk, ami a kenéanyag folya-
matos és egyenletes szérasképét biztositja.
Pontkenés esetében pl. lemez lapoknal, a

feszultségmentesitd modul megakadalyozza a
kenbanyag esetleges utan csdppenését.

Alternativak
MDA

+ Mikro Adagol6 Doboz max. 2 adagolé pumpaval és
2 favdka csatlakozéval

« Zarhato burkolat (haz), kezel6 felllettel

+ Sokoldalu ipari felhasznéalas

KDE

+ Kompakt berendezés, egy pumpaval, két adagold
favokaval

+ Kbzvetlen rogzitési lehetdség a megmunkald gépre,
pl. furogép, mardgép stb.

DSS

+ Tulnyomasos kenérendszer, kapcsolhatd
szorb-szelepekkel

+ Folyamat biztos szalagkenés



WERUCON GmbH

A WERUCON® az autbipar és gépgyartas tertletén
kindl mérnoki szolgaltatdsokat, a gyartashoz egyedi
berendezéseket. Vezetd szerepet tolt be a modern
adagolas technikaban. A marka eréssége a megoldas-
orientalt mérndki szolgaltatassal kombinalt Gzemkész
berendezések gyartasa, szallitdsa és karbantartasa.

A WERUCON® altal gyartott berendezések egyedi
gyartasuak, amik méretiket és felszereltséguket te-
kintve a megrendeld igényeihez igazodnak.

A kenbéanyaghoz illeszked6 kenestec

A WERUCON® adagolas technika a folyamat biztos
és pontos forgacs, és forgacsolas mentes fémmeg-
munkalas tertletén egyarant alkalmazhato6.

A berendezések f6leg olyan helyeken jelennek meg,
ahol elengedhetetlen a minimal mennyiségi kenés
alkalmazasa. Az adagolé-pumpas technolégia nyoman
a kenés kevésseé fligg a munkakérnyezet feltételeitdl
és egyenletes kenést biztosit. A minimal mennyiségi
kenés innovativ technolégiai szallitéjaként kendanyag
gyartokkal mikddnek egydutt, mely keretében a jovébe
mutato fellletkenési eljarasokat dolgoznak ki.

Kapcsolat:

WERUCON GmbH
Nantes utca 3
28309 Bréma / Németorszag

Tel: +49 (0)421 /2230 85 - 0
Fax: +49 (0)421 / 22 30 85 - 99

E-Mail: info@werucon.de
www.werucon.de

Magyarorszagon forgalmazza:
EVVA Hungéria Kift.
8000 Székesfehérvar

Farkasvermi Ut 87.

Tel: 06 22/500 - 757
Mobil: 06 30/9469 - 770
Szerviz: 06 30/4714 - 318
Fax: 06 22/500 - 758
weboldal: ww.evva.hu
email: evva@evva.hu
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